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| PRODEJINI - KONTAKTNI INFORMACE

O

Poznameneijte si nasledujici informace tykajiciho se Vaseho zafizeni. Tyto informace je nutné znat pfi
objednavani nahradnich soucasti, pfi ztraté nebo kradezi.

Typové Cislo:

Vyrobni Cislo:

Datum dodani (prodeje):

Dodavatel (prodejce):

Adresa:

Telefon/mobil/fax:

Mail:
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1 Uvod
Predkladany navod k obsluze obsahuje technicka data zarizeni, Udaje a pokyny pro jeho
ustaveni a transport, informace tykajici se obsluhy a uvedeni zafizeni do chodu.

Navod by vsSak nesplnil své poslani, kdyby s jeho obsahem nebyli seznameni vedouci
oddéleni a predevsim ti, ktefi budou zarizeni obsluhovat a udrzovat.

Povinnosti uzivatele a obsluhy je fadné se seznamit pred zahajenim prace s navodem
k pouzivani. Obsahuje dlleZité informace o bezpecnosti prace, udrzbé a je nutné ho
povazovat za soucast zarizeni. Bezporuchova, bezpecna prace se zarizenim a jeho zivotnost
do znacné miry zavisi na jeho spravné a peclivé udrzbé.

Provozni zameéstnanci by méli kompletné rozumét a byt seznameni s informacemi
obsazenymi ve vSech sekcich tohoto navodu. DUlezitd jsou predevSim bezpecnostni
opatfeni u kazdé kapitoly a dale zde uvadime vSeobecna bezpecnostni opatreni
doporucovana pfi provozu tohoto zafizeni.

Jestlize Vam budou nékteré informace v navodu nesrozumitelné, obratte se na vyrobce
zarizeni. Doporucujeme Vam vyhotovit si po dopInéni Udajd o koupi zafizeni kopii ,,Navodu
k pouzivani* a original si peclivé uschovat pro pripad ztraty nebo poskozeni. Pfi praci se
fidte bezpecnostnimi pokyny, abyste se vyvarovali nebezpeci zranéni vlastni osoby nebo
osob v okoli.

Tyto pokyny jsou v navodu k pouzivani oznaceny timto vystraznym
bezpecnostnim symbolem:

hOO

»  POZOR HROZI OHROZENT ZDRAVI, NEBO POSKOZENT MAJETKU
» VELMI DULEZITE INFORMACE PRO OBSLUHU
- VSEOBECNE INFORMACE PRO OBSLUHU

2 Popis predpokladaného pouziti zarizeni

PouZiti jakymkoliv jinym zplsobem nez uvadi vyrobce je v rozporu s uréenim zafizeni! Toto
zarizeni musi byt provozovano pouze osobami, jez dobre znaji jeho vlastnosti a jsou
obeznameny s prislusnymi predpisy jeho provozu. Jakékoliv svévolné zmény provedené na
tomto zarizeni bez svoleni vyrobce, zbavuiji vyrobce zodpovédnosti za nasledné skody nebo
zranéni! Pokud charakter stroje umoznuje jeho poufziti i k jinym uceldm, které nejsou
vyjmenovany v jeho urceni nebo zakazanych Cinnostech, je uZivatel povinen (pokud chce
tuto ¢innost provadét) toto konani konzultovat s vyrobcem. PFi praci se fid'te
bezpecnostnimi pokyny, abyste se vyvarovali nebezpedi zranéni vlastni osoby nebo osob v
okoli.
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3 Obecny popis zarizeni
(zakladni popis zafizeni)

i

DLP 3D tiskarna DWARF vyuziva k tisku technologii Stereolitografie, tedy postupného
vytvrzovani fotocitlivé pryskyrice tzv. fotopolymeru.

Zdrojem svétla je UV lampa s DLP Cipem. V tomto pripadé DLP projektor znacky ACER, toto
zarizeni je vybaveno prohlasenim o shodé v papirové podobé.

Tiskova desticka se pohybuje na konzoli, ktera je pohanéna na svislé ose Z trapézovym
Sroubem. Presny pohyb je zajistén linearnim vedenim. Pohyb je zajiStén krokovym
motorem. Druhy krokovy motor hybe pres excentrické vedeni drzakem vanicky. Oba tyto
krokové motory jsou napajeny napétim 12V. Napéti 12V zajistuje prdmyslovy zdroj hs-60-12
(http://wifi.aspa.cz/prumyslovy-zdroj-12v-60w-spinany-hs-60-12-carspa-z104207),
prohlaseni o shodé v odkaze.

Télo stroje je vyrobeno z laserem vypalovanych a svarenych dil(. Stroj je zakrytovan
cernym plexisklem. Viko stroje je z transparentniho plexi, které pIni dvé funkce: 1.
zabranuje prostupu slunec¢nim paprskd a jiného UV svétla dovnitf stroje, ¢imz je chranéna
fotocitliva pryskyrice pred degradaci a 2. zabrariuje prostupu UV svétla ze stroje ven.
Takovy pripad by nicméné nemél v bézném provozu nastat, jelikoz svétlo neprojde skrz
vanicku naplnénou pryskyrici. Toto by nastalo pouze v pripadé, zZe stroj nékdo uvede do
chodu a spusti tisk, aniz by byla nalita pryskyrice a nebyla by upevnéna tiskova desticka.
Stroj je ovladan nami vyvinutou elektronikou v kombinaci s elektronikou arduino a
raspberry, elektronika je chlazena jednim ventilatorem. Odvod teplého vzduchu z projektoru
je feSen druhym oddélenym priduchem.

Paprsek svétla je zalomen dvéma zrcadly. Vnitfni prostor stroje je zakryt nerezovym
plechem.

Spodni strana stroje je zakryta pozinkovanym plechem s priduchy pro pfistup vzduchu.

3.1 Technické parametry

Velikost tiskového prostoru: 100x150x200mm

Presnost tisku v ose Z: 0,015mm

Standardni vyska vrstvy: 0,025mm

Doba osvitu jedné vrstvy: 2-6s (zalezi na tloust'ce vrstvy)
Velky dotykovy displej

VnéjsSi rozméry tiskarny: 345x350x480mm

Datové vstupy: USB flash disk, WIFI - cloud

Ovladani pomoci mobilniho telefonu nebo webového prohlizece
Hmotnost: 19kg

Stranka 6 z 42



4 Ovladani zarizeni
(moznosti ovladani zarizeni)

 zafizeni je ovladano pres PC

5 Popis stanovist’, ktera maji byt obsazena obsluhou
(stanovena mista pro obsluhu u zafizeni)

7o\
LA
 zafizeni pracuje v automatickém rezimu, obsluha provadi pravidelnou kontrolu
zarizeni

6 Kontrola zarizeni pred spusténim
(operace, které je obsluha povinna provést pred spusténim zarizeni)

7o\
yASN

* jedenkrat tydné provedte kontrolu ochrannych zafizeni - funkénost krytl a jejich
spinacd apod.

* obsluha je povinna pred spusténim stroje zkontrolovat, zda se v nebezpecnych
mistech pracovniho prostoru stroje nenachazeji osoby

» obsluha je povinna pred zahajenim prace zkontrolovat zarizeni zda nevykazuje
znamky poskozeni ¢i jiné vlastnosti, které by mohly vést k ohrozeni zdravi nebo
majetku

» v pripadé zjisténi takového nedostatku nesmi obsluha stroj spustit ¢i jinak na ném
pokracovat v ¢innosti (nahlasit odpovédnému pracovnikovi)

» zkontrolujte neposkozenost kabelu

» zkontrolujte, zda neni v zarfizeni zpracovavany material (vyrobek apod.) z predesié
cinnosti zafizeni

7 Vystrahy tykajici se zakazanych zplisobtli pouziti, ke kterym miize
podle zkusenosti dojit
(operace, ¢innosti a zplsoby poufZiti, které nesmi obsluha provadét)

* je zakazano a nesmi byt nikdy vyrazeny z ¢innosti nebo odstranény nebo
znemoznény funkce bezpecnostnich zarizeni
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* je zakazano dotykat se pohybujicich se ¢asti stroje télem, nebo predméty a naradim

* je zakdazano na zarizeni provadét takové konstrukeni Upravy a zasahy, které nebyly
doporuceny a schvaleny vyrobcem zafizeni, totéz plati o vyméné nahradnich dild za
jiny druh

* je zakdazano odstranovat za chodu zarizeni odpad z nebezpecnych mist

 je zakdzano pracovat na stroji pod vlivem alkoholu, drog nebo lékd, které mohou
snizovat schopnost reakce a pozornost

* je zakazano provadét udrzbu, CiSténi a opravy za chodu zarizeni a neni - li zarizeni
zabezpeceno proti nahodnému nebo automatickému spusténi

» je zakazano provozovat zarizeni bez kryt(

* je zakazano provozovat zarizeni s jakoukoliv poruchou v konstrukci ¢i mechanismu
stroje a bez bezpecnostnich prvkl stroje

* je zakazano stroj provozovat v rozporu s pozadavky na zajisténi bezpecnosti prace -
viz bezpec€nostni pokyny

* je zakazano zarizeni pouzivat ve vihkém prostredi

8 Osobni ochranné pomiicky
(OOP stanovené vyrobcem)

» obsluha je povinna pouzivat dle charakteru stroje a pozadavk{ zaméstnavatele
osobni ochranné prostredky

9 Bezpecnostni pokyny
(snizeni vzniku rizika Urazu)

Montdz, pripojeni, uvedeni do provozu a rovnéz i idrzby a opravy miZe provadét jen
kvalifikovany, proskoleny personal pri dodrzovani:

» ustanoveni tohoto navodu k pouzivani

. aktualne platnych predplsu tykajlach se bezpecnosti prace a urazove prevence
NEPOKOUSEJTE SE UVEST ZARIZENI DO PROVOZU POKUD JSTE NEPRECETLI VSECHNY
NAVODY DODANE VYROBCEM A NEPOROZUMELI JSTE POSTUPU!
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10 Bezpecnostni pokyny pro obsluhu
(tyto pokyny musi obsluha zarizeni dodrzovat)

O

ELEKTRICKE CASTI STROJE SE NESMI OPLACHOVAT STRIKAJICI vODOU!

» bezpecnostni zafizeni musi byt vzdy udrzovany v bezvadném stavu

» bezpecnostni znaceni na stroji udrzujte v Citelném stavu

* bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni pokyny obsazené v tomto navodu
k pouzivani

+ drive nez zacnete jakkoliv obsluhovat stroj, peclivé si prectéte tento navod
k pouzivani véetné ostatnich navodl od dilcich zafizeni

* jedenkrat tydné provedte kontrolu ochrannych zafizeni, jako jsou koncové spinace,
funkénost krytl apod.

» jestlize se zaCne zarizeni neobvykle silné chvét, vykazuje stoupajici hlucnost ¢i jiné
priznaky, které nejsou pfi jeho ¢innosti obvyklé — vypnéte stroj a zajistéte okamzitou
kontrolu

* nepouzivejte zadné zdroje otevreného ohné

* nepracujte nikdy se strojem, kdyz se citite jak fyzicky tak psychicky unaveni

* nespoustéjte stroj bez krytl

» otevirani krytd elektrickych rozvadécli provadét po odpojeni stroje od elektrické sité

e poskozeny stroj nesmi byt nikdy uveden do provozu

e pracovnici provadéjici obsluhu a Udrzbu stroje musi byt prokazatelné seznameni s
timto ndvodem k pouzivani

e pracujte pouze za dobrych svételnych podminek nebo se postarejte o odpovidajici
umélé osvétleni

» pred odejmutim Casti zarizeni pockejte, dokud se pohyblivé ¢asti nezastavi

» pred zapocetim prace provede obsluha vizualni kontrolu pohyblivych ¢asti stroje,
jestli nevykazuji znamky nadmérného opotrebeni, pripadné poskozeni

e presvédcte se vzdy o tom, ze jsou namontovany vSechna ochranna zarizeni a ze
bezchybné funguji

* s nadmérné opotrebenymi, pripadné poskozenymi dily, nelze toto zarizeni
provozovat

* serizovani, udrzbu a cisténi stroje provadéjte pouze pri odpojeném privodu elektriky

» stroj sméji obsluhovat pouze pracovnici starsi 18 let, dusevné a télesné zpdsobili,
prokazatelné proskoleni a povéreni obsluhou stroje

» veskera udrzba, opravy a sefizovani stroje se musi provadét pouze pfi zastaveném a
radné zajisténém stroji

« vyménu poskozenych dild stroje svéfte odbornikovi, smi se vyménovat pouze
originalni dily

» zajistéte vzdy dostatecny pracovni prostor a volny pristup k ovladacimu panelu
zarizeni v pracovnim prostoru zajistéte dostatecné osvétleni

 zarizeni je uréeno pouze pro vnitfni pouziti (prostory)

 zarizeni pokud neni pouzivano, musi byt uloZzeno v suchém prostredi

» Zplsobenim Skody na 3D tiskarné z dlivodu nedodrZeni tohoto uZivatelského
manualu zanika narok na zaruku.
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Za vécné skody a poskozeni zplsobené neodbornym zachazenim s tiskarnou v
rozporu s timto uzivatelskym manualem nebo nedodrzenim bezpecnostnich predpisl
je plné odpovédny uzivatel tohoto zarizeni.
Nebezpedi Urazu popalenim a mozné zplsobeni Urazu osob! Dbejte nejvyssi
opatrnosti!
Toto zafizeni neni hracka! Chrarite pred détmi!
Nikdy nenechaveijte zafizeni pracovat bez dozoru!
Pozor na horké casti tiskarny nad 70°C! Nebezpeci popaleni!
Pred pouzitim se ujistéte, ze vyrobek je kompletni.
Nepokladejte tézké predméty na tiskarnu.
Tiskarnu instalujte na miste, které je:
o suché a bezprasné
o stabilni (teplota, vihkost)
o dobre vétrané
o V blizkosti snadno pristupné zasuvky elektrické sité
o Vv dostatecné vzdalenosti od predmétd, které by mohly zakryt ventilacni otvory
tiskarny
v dostatecné vzdalenosti od hotlavych predmétl (napfiklad zaclon a zavési)
o Vv dostatecné vzdalenosti od stfikajicich kapalin, v dostate¢né vzdalenosti od
organickych plynd (napfiklad ¢pavku)
o mimo dosah primého slunec¢niho zareni
o Vv dostatecné vzdalenosti od vyvodd vytapécich, ventilacnich a klimatizacnich
systémdii

(@]

11 Oblasti nebezpeci
(prostor zvySeného rizika Urazu)

cely vnitfni prostor

12 Elektrické vybaveni pracoviste
(stanovena napét'ova soustava pro zafizeni)

napét'ova soustava 230 V 50 Hz
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13 Pripojeni pracovisté na sit’
(pozadavky na pripojeni)

* hodnota provozniho napéti a jeho kmitocet musi souhlasit s Udaji uvedenymi na
Stitku zarizeni

» spravna Cinnost elektrického zarizeni je zajisténa pri povoleném kolisani jmenovité
hodnoty napajeciho napéti + 10%

* pripojeni zarizeni musi byt provedeno spravné dimenzovanymi vodici

14 Zkousky zarizeni
(nutné zkousky zarizeni)

i

 elektrické zarizeni musi byt po Uplném pripojeni podrobeno zkouskam dle platnych
norem zemé, kde je zafizeni provozovano
» 0 provedeni revize musi byt vystaven pisemny doklad

15 Bezpecnost prace na elektrickém zarizeni
(pozadavky na bezpecnost)

Elektrické zarizeni vyzaduje planovanou a pravidelnou udrzbu, ktera je predpokladem
bezpecné, spolehlivé prace a podstatného prodlouzeni zivotnosti elektrického zarizeni

e praci a obsluhu elektrického zafizeni mohou provadét pouze pracovnici s prislusnou
kvalifikaci

* vnéjsSi ochranna svorka zarizeni musi byt vodivé pripojena na ochranny systém
uzivatele a radné konzervovana

16 Povinnosti provozovatele
(povinnosti pro udrzovani zafizeni provozovatelem dle platnych predpist a norem)

i

» udrzovat elektrické zarizeni v trvale bezpe¢ném a spolehlivém stavu, ktery odpovida
platnym elektrotechnickym predpistim

» konat pravidelné kontroly a revize elektrického zafizeni ve stanovenych |hdtach

 zajistit, aby do elektrického zafizeni nezasahovaly nedovolenym zplsobem osoby bez
elektrotechnické kvalifikace (laici) a nekonaly v nich Zadné prace ve smyslu platnych
norem a predpist
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s obsluhou a bezpecnostnimi predpisy prokazatelné seznamit vSechny osoby, které
budou predmétné elektrické zarizeni obsluhovat, s moznym nebezpeéim Urazu
elektfinou

17 Obsluha elektrického zarizeni
(pozadavky na obsluhu zafizeni z hlediska kvalifikace pro elektricka zarizeni)

obsluhovat elektricka zafizeni sméji jen osoby s kvalifikaci pozadovanou pro prislusné
zarizeni

osoby bez odborné elektrotechnické kvalifikace (laici) mohou samy obsluhovat
elektricka zarizeni malého a nizkého napéti, ktera jsou provedena tak, Ze pfi jejich
obsluze nemohou pfijit do styku s nekrytymi zivymi ¢astmi elektrického zarizeni pod
napétim

tam, kde jsou vypracovany mistni nebo jiné bezpecnostni a pracovni predpisy nebo
pokyny, musi byt na vhodném misté pristupny a pracovnici musi byt s nimi
prokazatelné seznameni

osoby, které obsluhuiji stroje a zafizeni, musi byt sezndmeny s provozovanym
zarizenim a jeho funkci

obsluhujici se smi dotykat jen téch ¢asti, které jsou pro obsluhu uréeny

k obsluhovanym ¢astem musi byt vzdy volny pfistup

pri poskozeni elektrického zarizeni nebo poruse, ktera by mohla ohrozit bezpecnost
nebo zdravi pracujicich, musi pracovnik, ktery takovy stav zjisti a nemdze-li sdm
priciny ohrozeni odstranit, ucinit opatreni k zamezeni nebo snizeni nebezpedi Urazu,
pozaru nebo jiného ohrozeni

pfi premist'ovani elektrickych spotrebicl musi byt tyto pfedem bezpecné odpojeny
od napéti

18 Osoby bez odborné elektrotechnické kvalifikace (laici) mohou
(pozadavky na obsluhu zafizeni z hlediska kvalifikace pro elektricka zarizeni)

pred premistovanim el. zafizeni (pracovnich stroji), pfipojenych na elektrickou sit’
pevnym nebo poddajnym privodem, se musi provést bezpecné odpojeni od sité
pred premistovanim elektrickych spottebicl (zafizeni), pfipojenych na elektrickou sit’
pohyblivym privodem s vidlici, se musi provést bezpecné odpojeni od sité vytazenim
vidlice ze zasuvky

pri obsluze elektrického zafizeni musi obsluhuijici dbat prislusnych navod( a instrukci
a mistnich provoznich predpist k jeho pouzivani, jakozZ i na to, aby zafizeni nebylo
nadmérné pretézovano nebo jinak poskozovano

udrzovat elektrické zarizeni podle navodu vyrobce

vyménovat pretavené vlozky zavitovych a pristrojovych pojistek jen za nové viozky
stejné hodnoty (nesméji pretavené vlozky opravovat)
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e vymeénovat zarovky
» za vypnutého stavu elektrického zarizeni mohou premist'ovat a prodluzovat pohyblivé
pfivody spojovacimi Sidirami opatfenymi pfisluSnymi spojovacimi ¢astmi

» zapinat a vypinat jednoducha elektricka zafizeni
Zjisti-li se pti obsluze zavada na zafizeni napr.:

» poskozeni izolace

e zapach po spaleniné

» kour

* neobvykle hlu¢ny nebo narazovy chod elektrického zarizeni

* silné bruceni

e trhavy rozbéh

* nadmérné otepleni nékteré Casti elektrického zarizeni

o jiskreni

* brnéni od elektrického proudu
MUST SE ELEKTRICKE ZARIZENI IHNED VYPNOUT A ZAVADA OHLASIT UDRZBARI
ELEKTRICKEHO ZARIZENI NEBO NADRIZENEMU PRACOVNIKOVI

19 Elektricka zarizeni
(pozadavky na provoz zarizeni)

POSKOZENA ELEKTRICKA ZARIZENI SE NESMI POUZIVAT!

20 Teplota
(rizika zplsobena rozdilnou teplotou)

e POZOR - ZARIZENI MA PO VYPNUTI HORKE CASTI
» obsluha je povinna pouzivat OOP

21 Vseobecna pravidla pro poradek a Cistotu
(pozadavky pro dodrzovani skladovani vyrobkd, Cistoty a hygienickych pozadavk{)

i

» dodrzujte stanovené hygienické pozadavky stanovené vyrobcem
* driv nez zacnete s Cisténim, vypnéte zafizeni
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22 Pokyny k montazi, instalaci a pripojeni
(pozadavky vyrobce pro bezpecnou montdz, instalaci a pripojeni))

i

 zarizeni se pripojuje pres el. vidlici do zasuvky na 230 V

23 Pokyny k uvedeni do provozu a pouzivani zarizeni
(v pripadé potreby pokyny pro odbornou pripravu obsluhy)

i

e obsluhu a udrzbu zafizeni mohou provadét pouze osoby prokazatelné seznamené s
timto ,Navodem k pouzivani* a povérené uZzivatelem

» obsluha stroje musi byt prokazatelné proskolena, zacvicena a prezkousena (o
proskoleni proveden zapis), ze znalosti pro danou cinnost

 vlastni obsluha stroje spociva v priprave stroje k provozu a v fizeni jeho pracovni
cinnosti
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23.1 LAN AND WIFI PRINTER CONNECTION AND CONTROL

23.1.1 Pripojeni pomoci kabelu LAN - intranet

Kabel RS-45 (sitovy LAN kabel) pfipojime jednim koncem do zdirky v zadni ¢asti tiskarny a
druhy konec spojime s routerem.

DWARF

ROUTER
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Spustime tiskdrnu a po nabootovani se na displeji zobrazi pridélend IP adresa routerem. V
nasem pripadé 10.0.0.46

resin & platform

the cover

Po Uplném nastartovani tiskarny je zobrazeno i zde v tomto menu:

Tuto IP adresu napiSeme do webového prohlize¢e a zmackneme Enter.

LR Sy yespe——
“2Ch
P . @ w— -
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Nacte se zakladni ovladaci intranetovy systém tiskarny.

Tiskarnu Ize ovladat pomoci pfikazu v intranetu az po spusténi procesu tisku. Vyjeti
platformy a vypnuti tiskarny Ize provézt na displeji tiskarny.

[ DWARF

expl exp2 expl expd expS

+0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.7

-0.1 -0.2 -0.3 -0.5| -0.7
go up and down 'exit (printer off)

go up 50 mm + exit (printer off)

get IP address
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Home-command

set exposition
command: | expl | exp2 | ... | exp9 | (expl = 1 sec.)

expl |[exp2 | exp3 | exp4 | exp5

change exposition
command: | deltaO1 | delta02 | ... | delta09 | (delta02 = +0.2sec, delta-02 =
-0.2s.

+0.1+0.2|+0.3||+0.5 | +0.7

-011 _012 '0-3 -015 -0-7

go up and down || exit (printer off)

go up 50 mm + exit (printer off)

get IP address

another command

Send Clear

Printer info:
SW-ver:131-C131-7-dw-0715--SRC.01 FW.1.12 sn: 150409
*

Zde mUzeme béhem tisku ménit expozicni ¢asy osvitu jedné vrstvy
expl = ¢as expozice jedné vrstvy na 1s

MUzZeme ménit expozicni ¢as po desetindch vtefiny
+0,1
-0,1

GO UP AND DOWN - S platformou tiskarny lze béhem tisku vyjet a sjet, slouzi pro kontrolu
prabéhu tisku.

EXIT — rychlé vypnuti tiskarny
GO UP 50 mm + exit — v pripadé Ze zjistite Spatné nastaveni nebo je néco jiného v neporadku
a chcete tiskdrnu vypnout a tisk opakovat s novym nastaveni, pro to slouzi tato funkce.

Platforma pred vypnutim tiskarny nejprve vyjede o 50mm nahoru a nasledné se tiskarna
vypne.
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Printer report
Zde muzete sledovat pribéh tisku.

Jakad vrstva se pravé tiskne a zda byl vykonan prikaz, ktery jste tiskarné poslali.

| home - command | print report | show config | system report | help |

Print report:

Printing: 1/491 > tieNOOOO
netCmd: okheight: Omm

netCmd >> ok,

INetCmd: iNet.[nit--- height:0mm
netCmd >> iNet.Init,

Printing: 2/491 > tieNO0O1
Printing: 3/491 > tieNODD2
iNetCmd: iNet.Init--- height:0mm
Printing: 4/491 > tieNODO3
Printing: 5/491 > tieNODO4
INetCmd: iNet.Init--- height:0mm
Printing: 6/491 > tieNODOS
Printing: 7/491 > tieNODO6
INetCmd: iNet.Init--- height:0mm
Printing: 8/491 > tieNODO7
Printing: 9/491 > tieNODO8
iNetCmd: iNet.Init--- height:0mm
Printing: 10/491 > tieNODO9S
Printing: 11/491 > tieN0010
netCmd: okheight: Omm
INetCmd: iNet.Init--- height:0mm
Printing: 12/491 > tieN0O11
Printing: 13/491 > tieN0012
INetCmd: iNet.Init--- height:0mm
Printing: 14/491 > tieN0013
Printing: 15/491 > tieN0OO14
INetCmd: iNet.Init--- height:0mm
Printing: 16/491 > tieNOO15
Printing: 17/491 > tieN0O16
INetCmd: iNet.Init--- height:0mm
Printing: 18/491 > tieN0017
Printing: 19/491 > tieN0018

Show config

Pfed spusténim tiskového procesu mizete zkontrolovat nastaveni souboru config.ini, ktery
je na USB flash disku.
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| home - command | print report | show config | system report | help |

// extern config variables for 3DWARF 2014
action = print
jobDir = tieN

// pokus

expTime = 6
expTimeFirst = 30
stepNum = 26
autoOff = 1
wifion = 1
coverSave = 0

//16 - 0.015
//26 - 0.025
//53 - 0.050
//106 - 0.100

notelnfo=test
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System report
Informace o aktualnim systému tiskarny Software, firmware.
Informace o aktualizacich

Informace o zaslanych prikazech béhem tisku.

| home - command | print report | show config | system report | help |

System report:

START and INFO-1
SW-ver:131-C131-7-dw-0715--SRC.01
HW-ver3

SETUP

wifiEn: True
zipEn: True
tempEn: False
motorEn: True
titEn: True
soundEn: False
webCamEn: False
netén: True
tiltSpeedFast: 15
titSpeedSlow: 130

MAIN FILE SYSTEM INFO

main: 200108 ..... 2015/07/16-17:44:40
lib: 95688 ..... 2015/07/16-17:44:40
incl: 378728 ..... 2015/07/16-17:44:40
index: 20798 ..... 2015/07/16-17:44:41
css: 39398 ... 2015/07/15-10:18:28
help: 4888 ..... 2015/07/16-17:44:39

INFO-2

sn: 150409
FW.1.12
action: print
start.S0-init
but23.1
doNextStep 0
start.S1-load
start.S2-setup
but23.0
but23.1
doNextStep 1
start.S3-print
but23.0
projection.ON
start position OK

titTimePlus: 3.3725
startTimeP: 1437474532.89

netCmd >> ok
-exp. 6.0

netCmd >> iNet.Init
-exp. 6.0

Help

zakladni informace a rady
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23.1.2 Nastaveni WIFI pres vzdaleny pristup

Do pocditace nainstalujte program pro vzdaleny ptistup napf. VNC viewer - volné ke stazeni
zde (https://www.realvnc.com/download/viewer/)

V souboru config.ini na USB flash disku zménte “action = setup”. USB disk vloZte do tiskarny
a zapnéte.

// config s _for 3DWARF 2015
action setup
jobDir ="TT0Q_test

// settings
expTime = 5.4
expTimeFirst = 30

stepNum = 53
wifiOn = @

//16 - 0.015
//26 - 0.025
//53 - 0.050
//106 - 0.100

noteInfo=test

Po nastartovani tiskarny cca za 1 minutu spustte VNC viewer. Napiste IP adresu do polic¢ka
VNC Server a za adresu pridejte :5900 a kliknéte na connect.

@ VNC Viewer

VNC® Viewer Vg
VNC Server: 10.0.0.46:5900 a
Encryption: = Let VNC Server choose B

About.. | | Options... e omecT
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kliknéte na continue...

0 Unencrypted connection

The connection to this VNC Server will not be encrypted.
VNC Server: 10.0.0.46::5900

Your authentication credentials will be transmitted securely, but all
subsequent data exchanged while the connection is in progress
may be susceptible to interception by third parties.

Don't warn me about this again.

hw“‘ Ce i Continue

Na displeji vaSeho pocitace se Vam zobrazi obrazovka s logem 3DWARF a v levém hornim
rohu je ikona WIFI config. Otevrete ji.
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Kliknéte na tlacitko Scan a vyberte ze

®

seznamu dostupnych siti tu Vasi.

wpa_gui et -

File Network Help

Adapter:

Network:

(CERER——— |
[4: FUTUR3D ~|

Current Status | Manage Networks | WPS |

Status:

Last message:
Authentication: WPA2-PSK

Encryption: CCMP
SSID: FUTUR3D
BSSID: f8:8e:85:84:ee:fb
IP address: 10.0.0.38
Connect Disconnect Scan

Completed (station)

4

Vyplnte SSID — neboli nazev sité a PSK — heslo sité a zmacknéte tlacitko Add.

SSID
Authentication
Encryption
PSK

EAP method
Identity
Password

CA centficate
WEP keys

FUTUR3D

|FuTUR3D

I\‘-"—‘-ﬂ.‘ Personal (PSK)

[ccmp

wheenareey

Optional Settings

OsString |

Inner auth I
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@

Fle Network Help

Scan results

IBSSID llchue'uy I’ gnal Il'ag
18:8e:85:84 2467 BEER 53 dBm (WP

Tiskarnu vypnéte hlavnim tlacitkem.

V souboru config.ini na USB flash disku zménte zpét “action = print” a wifiOn = 1. USB disk vloZte do
tiskarny a zapnéte.

// config s for 3DWARF 2015
jobDir = Trog_test
// settings

expTime = 5.4
expTimeFirst = 30

stepNUpe==s3
wifiOnj= 1

//16 - 0.015
//26 - 0.025
//53 - 0.050
//106 - 0.100

noteInfo=test

Tiskarna je v tuto chvili pfipojena na intranet i internet bez nutnosti zapojeni kabelu LAN.
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23.2 Priprava tisku

» Pred tiskem je dllezité mit pfipraveny model, ktery chceme tisknout. Tento model
musi byt ve formatu .stl, dle popisu pritomny na usb a zasunuty ve slotu DWARF.
Tiskarna si automaticky model nacita z USB uz pri nastartovani. Zadny dalSi zasah
uzivatele, pokud je vSe dobre nastaveno neni nutny. Tiskarna automaticky dodrzi
rezim osvitu a vysky vrstvy, dle parametrového nastaveni vaseho modelu na USB.

» Zakladem je model ve formatu STL. Dodrzujte zakladni pravidla modelovani pro 3D
tisk. (http://www.futur3d.net/pravidla-3d-modelovani-a-tvorba-stl-souboru)

* Priprava modelu v programu Creation Workshop. Program je open source a je
mozné stahnout zde.

23.3 Nacteni a viozeni modelu
Zakladni ovladaci prvky v prostredi softwaru Creation Workshop:

TISKOVY P

Modely vlozite pomoci ikonky @ v levém hornim rohu. Po rozkliknuti vyhledejte pozadovany
STL soubor pro tisk a otevrete jej.

1 Scene

Toto okno obsahuje seznam vloZenych soubord. V tomto okné je mozné dale modely
duplikovat, odebirat i vyprazdnit celou plochu. Pozn.: Duplikat po vytvoreni zaujima
stejnou polohu jako vychozi model, pred tiskem je nutno je od sebe rozmistit.

2 Object info

V tomto okné jsou k dispozici zakladni idaje o modelu. Lze zde vycist informace o
objemu, poloze a zakladnich rozmérech modelu.
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3 Move

Obsahuje nastroje pro zménu polohy modelu na pracovni plose. Modely Ize pohybovat
manualné po krocich v jednotlivych osach nebo Ize vyuZit téchto nastrojl:

,Polozi* model na pracovni plochu.

I Vycentruje model na stfed.
?

Rozlozi modely tak, aby se neprekryvaly.
Pridrzenim klavesy shift Ize modelem volné pohybovat mysi.

4 Mirror

Umoznuje prevraceni modelu skrze vybranou rovinu zrcadleni.

5 Scale

Nastroj pro zménu velikosti rozmérd modelu.

6 Rotate

Umoznuje natoc¢eni modelu kolem vybrané osy.
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7 Stavba podpér

Slouzi k podepreni ploch, které sviraji s podstavou maly Uhel. Nutné je podepirat
i modely, které nedosedaji na platformu rovinnou plochou.

PouZiti automatického generovani podpor neni vhodné. Doporucuje se manualni

nastaveni. Na obrazku nize mdzete vidét doporucené nastaveni a umisténi podpér na
prikladu.

+ Jl Support Generation

—|"A°A @
Support shape

3.0

‘ - 30

Automatic Supports

Bed of Nails

% Generate on Downward Facing 74 74 /

Automatic Support / / /

-

Y (mm):

X(mmy — 50 <+
50 +

Supports Remove all Supports
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8 Configure

V sekci Configure Machine nastavte spravné zarizeni pro tisk, pripadné zkontrolujte, zda se
nastavené parametry shoduji s parametry stroje.

3D View G Slice View Control e Configure
24

Configure Machine O Configure Slicing Profile

EEJ B = ‘ Apply Changes
1280

Default SLA
NullMachine
Build Size (mm) Machine Connection Output Resolution (px) Machine Controls
X 18208 Port Width 1920 0] XY Axis
-Adjust ) .
Height 1080 [0 z Axis
Y 98.60 Com1
95 microns X (7] Tilt control
z 0 91 microns Y [T] Extruder motor
Available Displays Configured Displays [C] Extruder heater

Projector Control

H |
DISPLAY1 1366*768 DISPLAY2 1920*1080 ) (7] Heated platform
("] Enable Serial .
("] Projector control
Port: Com1

] [] Manual GCode

Configure Port
[ g [Z] Motors On/Off
[ Refresh ’ = [] Enable Mask ] Shutter

[ Configure Mask ]

e Nastaveni ,1280" pro pouziti tiskarny se standardnim rozliSenim

e Nastaveni ,HD" je pro pouziti tiskarny s HD rozliSenim
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Sekce Configure Slicing Profile umoznuje nastaveni podminek pro tvorbu jednotlivych
vrstev. Zkontrolujte, zda nastaveni obsahuje pozadované parametry (zejména tloustku

vrstvy).

<D,

3D View ¢ Slice View Control 3 Configure
(24

QQ Configure Machine o@ Configure Slicing Profile

Options GCode‘
Machine Profile Lift and Sequence
Hel ‘ Apply Ch:
default v l e ] pply Changes Lift and Sequence Time (ms)
e
Slice Thickness (mm) 1.000
Notes: Z Lift Distance (mm) 5
Exposure Time (ms) 5500
Z Lift Speed (mm/m) 50
Bottom Exposure (ms) 30000
Z Bottom Speed (mm/m) 25
# Bottom Layers 3
Z Retract Speed 1l
[T Enable Anti-Aliasing 5 etract Speed (mm/m) 100
[7] Enable Slice Outlines Slide /Tilt Value 0
Resin Profiles Outline Width Inset (pix) 18 Build Direction Bottom_Up v

Resin. Default 7] = Outline Width Outset (pix) 0 )
Export Options
Image Reflection V] Exportto CWS [¥] Exportto Disk

Rt o feteert
Price per liter: 0 Export SVG:

Export Preview: Top v

V ,Export Options" vyplite a zaskrtnéte policka dle obrazku.
Po kazdé zméné nastaveni nezapomerite potvrdit ,,Apply Changes"

11 Slice

Jsou-li modely v pozadované poloze je nutné je nejprve ulozit ® CWS soubor.

V sekci Slice zvolte pozadované nastaveni. Poté mizete spustit Slice.

-

Slice! ( Slice Profile : default, Machine : HD) (m23m)

Slicing Profile: ‘default v |
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Pocet vrstev a jednotlivé snimky Ize zkontrolovat v sekci Slice View.

3D View ®§ Slice View é Control % Configure

Slice View “G GCode View

# Layers: | 737
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Rezy jsou vyexportovany do slozky s ndzvem NAZEV.slice v podobé& PGN soubord. Ty je
nutné zkompromitovat do jednoho .zip souboru.

L. » Futur3D » artefakt.slice v | 43 ||| Prohledat:... O

Soubor Upravit Zobrazit Nastroje Napovéda
Uspoiadat v [i] Oteviit  Sdilets v  Prezentace  Tisk » - @

V adresari USB flash disku vytvorte slozku s nazvem tisténého objektu. Do této slozky
vlozte vytvoreny .zip soubor.

() » Pocitaé » 3DWARF (F) » v | 43 ||| Prohledat:... P

Soubor Upravit Zobrazit Nastroje Napovéda
Uspoiddat v [ Oteviit  Sdilets v Vypalit  Novasloika B~ ®

-~

4 Nastaveni konfigurace (1)

config
Nastaveni konfigurace
246 bajtd

4 Slozka soubort (68)

Spotlight-V100 | l Jemporaryltems
{ Slozka soubord [ Slofka soubord

Jrashes adam
 Slozka soubort | Slozka soubord
{ Slozka soubord | Slozka soubord
doubleeiffel eiffel
| Slozka soubort | Slozka soubort
eiffel new eiffell 280
| Slozka soubord | Slozka soubord

etalon uma
o L =
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V textovém souboru ,config" na flash disku vypliite jméno slozky s obsahem pro tisk a
vysku vrstvy shodnou s nastavenym slicerem. Nastavte pozadované Casy expozice dle
tabulky. Toto nastaveni se s nastavenim ze slicing profile shodovat nemusi.

| config — Poznamkovy blok =N ==
Soubor Upravy Formét | Zobrazeni Napovéda
// extern config variables for 3DwARF 2014 -

action = print ) i F
jobDir = artefakt NAZEV SLOZKY

// pokus .
exp?’ime = 5.5 CAS EXPOIZICE

expTimeFirst = 25 CAS EXPOZICE PRVNICH VRSTEV
stepNum = 53 VYSKA VRSTVY DLE TABULKY

m

autooff - 1

wifion = 1

//16 - 0.015 TABULKA HODNOT PRO

//26 - 0.025 NASTAVENI VYSKY VRSTVY —

//53 - 0.050

//106 - 0.100 i

<4 »
23.4 Tisk

Pfed tiskem je ddlezité, aby byla dikladné
vyCiSténa zrcadla a spodni strana vanicky.
Necistoty mohou vyvolat chyby v tisku.

1. Materidl k tisku pred otevienim dlkladné
protfepejte. Po té ho nalejte v dostatecném
mnozstvi do vanicky.

2. Ujistéte se, ze je vanicka radné zajisténa
excentrickymi packami. Jistici Sroub platformy
musi byt také dotazeny.
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3. Do tiskarny vlozte USB flash disk.

4. Zarizeni zapnéte. (Nezapomente na
hlavni vypinac vzadu).

5. Po nastartovani tiskarny (cca
1min) dle velikosti tisknutého
modelu se na displeji zobrazi
informace a modré tlacitko PRESS
(START)- Tlacitko zCervena,
pockejte, az se prikaz vykona.

6. Béhem nasledujicich snimkd
earaeper=sll na displeji zafizeni mizete jesté

initialization  slices zkontrolovat spravnost parametru
§ tisku a po té spustit samotny tisk.

CEXIT)
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23.5 Dokonceni tisku
1. Setrete tekuty material z vrsku
platformy.

2. Vyjméte platformu ze zarizeni a setrete
zbytek materidlu z platformy.

3. Opatrné odriznéte vytisténé
modely.
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4. Vylejte nevyuzity material zpét do
lahve pres sitko.

5. VSe dlkladné vycistéte pro dalsi
tisk.

Pfi spravném nastaveni parametrl modelu k potizim u tisku nedochazi. Ne vzdy je vSak
k dispozici presna matrice udajli pro tisk pozadovaného modelu.

Kadinka ma omezenou Zivotnost, ktera je velmi ovlivnéna zpldsobem jejiho ocistovani a
manipulaci s ni. Pfi spravném zachazeni by kadinka méla vydrzet vice nez 100 tiskd.
Nejvétsi riziko pfi manipulaci s kadinkou je mechanické poskozeni. Pfi odstranovani
zbytk{ a nedistot ze dna kadinky nepouzivejte ostré Skrabky.

Pfi praci s fotopolymerem pouZivejte ochranné pracovni pomcky, pfedevsim jsou
vhodné rukavice. Pracovni plochu udrzujte vzdy v Cistoté. Pokud netisknete, vzdy
odstranite fotopolymer z kadinky, aby nedoslo k poskozeni a zhorseni optickych
vlastnosti spodni desky.
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23.6 Kalibrace
Kalibrace je potrebna k tomu, aby tiskarna pracovala spravné, presné a aby vytvorené
dily dosahovaly pozadovanych rozmérd.

provadi se softwarové v prostredi programu CreationWorkshop.

nejprve si stahnéte kalibraCni model a vytisknéte si jej.

vytiSténou soucast zmétte.

v sekci Configure — Configure Machine rozkliknéte moznost Adjust.

do prvniho sloupce vyplnite rozméry modelu a do druhého namérené rozméry
vytisténé soucastky.

na zakladé zadanych udaju se dopocitaji nové hodnoty platformy, které stiskem
OK potvrdite.

o~ =

a2 Build Size Calibration o[- 3 3]
Model Size (mm) Measured Size (mm)
XSize 4000 XSize 4265
YSize 3000 YSze 2974

Current Build Platform Size New Build Platform Size

158 211.1175
124 122.8427
QK ’ ‘ Cancel

soucast znova vytisknéte a zkontrolujte rozméry. V pfipadé odchylek postup
opakujte.

23.7 DOLEZITA UPOZORNENI
1. tiskarna musi byt postavena na rovné plose
2. zadni strana tiskarny s pr@duchy musi byt vzdalena od stény nebo jiné prekazky min
30cm (pro spravnou funkci chlazeni)
3. po dotisténi nenechavejte polymer ve vanicce
4. polymer pred tiskem vzdy protrepejte
5. zrcadla musi byt udrzovana v Cistoté bez prachu
6. nevysouvejte vanic¢ku drive, nez sundate platformu. Mohlo by dojit ke znecisténi
zrcadel
7. nikdy nepouzivejte na dno vanicky ostré predméty. Hrozi poskozeni separacni vrstvy.
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24 Instalace
(pozadavky na instalaci zafizeni)

* instalace zafizeni se provadi podle pokynd v dokumentaci od vyrobce

25 Pokyny tykajici se ochrannych opatreni, ktera musi prijmout
uzivatel
(popfipadé vcetné osobnich ochrannych pomdcek, které musi byt poskytnuty)

» obsluha musi pri Cinnosti zafizeni pouzivat OOP - typ stanovy uzivatel zarizeni

26 Podminky, za nichz zarizeni spinuje pozadavky na stabilitu
(béhem pouzivani, dopravy, montaze, demontaze v dobé& mimo provoz, zkouseni nebo v
pripadé predvidatelnych poruch)

* rozlozeni hmotnosti zafizeni zarucuje dostatecnou stabilitu proti prevraceni
* zarizeni se musi postavit na pevny povrch se sklonem do 1 stupné

27 Pokyny pro zajisténi bezpecné dopravy, manipulace a skladovani
(s uvedenim hmotnosti zafizeni a jeho riznych ¢asti, pokud se tyto pravidelné prepravuji
samostatné)

» doprava musi odpovidat predpisdim prepravce

e pri dopravé musi byt vnitfni pohyblivé ¢asti zajistény proti pohybu

e pri dopravé musi byt zarizeni zajiSténo proti preklopeni nebo poskozeni

» za Skody vzniklé béhem skladovani, popr. poskozeni nebo zcizeni nékterych c¢asti, je
zodpovédny odbératel

» drobné soucasti se zasilaji se strojem uloZzené v bedné - viz ,navod k montazi,
obsluze, udrzbé a bezpecnosti*

» skladovaci prostory musi byt suché a bezprasné s nizkou vihkosti vzduchu

 za Skody zplsobené béhem prepravy je zodpovédny prepravce

Stranka 38 z 42



28 Postup, ktery je nutno dodrzet v pripadé havarie nebo poruchy
(pokud mlze dojit k zablokovani, postup, ktery je tfeba dodrzet k bezpecnému odblokovani
zarizeni)

* vypnout zafizeni
» odpojit zafizeni od privodu elekttiny
» postupovat dle pokyn{ vyrobce

29 Specifikace nahradnich soucasti, které se maji pouzit
(pokud tyto maji vliv na zdravi a bezpecnost obsluhy)

i

» pouzivejte jen originalni dily od vyrobce

30 Popis operaci pri serizovani a drzbé, které provadi uzivatel
(preventivni opatfeni k udrzbé, ktera by se méla dodrzovat)

A

DBAT NA DODRZOVANI PREDPISU O ZABRANENI NEHODAM!

» celé pracovisté je nutné udrzovat v Cistote, aby vlivem necistot nemohlo dojit k
poruse funkce pohyblivych Casti
DODRZOVAT NASLEDUJICI OPERACE: vypnuti energii (elektrika) a pockani az zarizeni
vychladne

31 Upozornéni pro udrzbu
(bezpecnost pri provadéni udrzby a sefizovani zarizeni)

O

Pravidelna a fadna udrzba stejné jako dlsledné udrzovani Cistoty v pracovnim prostoru je
z bezpecnostnich dlvodd nevyhnutelna!

BEZPECNOST

» drive nez zacnete provadét jakékoli udrzbarské prace, vypnéte vzdy hlavni vypinac,
tim vyloucite moznost nahodného spusténi zarizeni nékym jinym, je-li nutné z
hlediska opravy nebo méreni zapnout hlavni vypinac, dbejte zvySené opatrnosti

* UdrZzbarské prace musi byt provadény kvalifikovanym personalem v souladu s
instrukcemi zodpovédné osoby, pracovnik provadéjici udrzbu a dovolené opravy
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zarizeni musi znat podrobné funkci véetné navodu na obsluhu, pozdnim zjisténim
pri¢iny poruchy a neodbornou, nekvalitni idrzbou mlze dojit ke Skodam
» obratte se na autorizovany servis a zadejte originalni nahradni dily, nedodrzeni vyse
_uvedeného miize ovlivnit bezpeCnost zafizeni
OPATRENI PRED OPETOVNYM SPUSTENIM:

zkontrolovat zafizeni zda je osazeno vsemi kryty
prezkouset bezpecnostni funkci vsech prvka
prezkouset bezpecnostni opatreni

prezkouset funkénost procesu

32 Mazani
(mazaci program)

Dbejte pokynl vyrobce

e zabranit smichani rliznych mazacich latek
» doplnujte pouze znackové mazaci latky stejného druhu jakosti a kvality
» u vSech pouzivanych mazacich prostiedkd musi byt zarucena odolnost proti starnuti

33 Pokyny k bezpecnému provadéni serizovani a udrzby
(véetné ochrannych opatreni, ktera je nutno béhem téchto operaci ucinit)

PRED ZASAHEM DO STROJE:

* presvédcte se, Ze zarizeni neni pripojeno na elektricky rozvod
e presvédcte se, Ze zarizeni nebo jeho ¢asti nejsou horké
» zajistéte pracovisté tak, aby nemohlo dojit k pfipojeni zarizeni k elektrické soustavé

34 Seznam doporucenych nahradnich dilti
(dle katalogu nahradnich dild)
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i

POUZITI NESPRAVNEHO NAHRADNIHO DILU SE POVAZUJE ZA ZASAH DO KONSTRUKCE
STROJE, VYROBCE PROTO NEPREBIRA ODPOVEDNOST ZA TAKTO POZMENENOU
KONSTRUKCI

* je tfeba pouzivat jen takové nahradni dily, které vyhovuiji stanovenym pozadavkim
vyrobce

* neodborné provadéné opravy, jakoz i pouziti nespravnych nahradnich dild ma za
nasledek ztratu zaruky na vyrobek

35 Likvidace vyrobku a jeho casti
(ekologie likvidace zarizeni)

DBEJTE PLATNYCH EKOLOGICKYCH PREDPISU!

Pri zavéreCném vyrazeni zarizeni z provozu (po skonceni jeho zivotnosti), méjte na paméti
zajem a hledisko ochrany Zivotniho prostredi a recyklacni moznosti (obecné):

e vypust'te obsah tekutin do specidlné k tomu uréenych kontejnerl (kapaliny jako
motorovy olej, prevodovy olej, chladici a Cistici tekutiny) a odesSlete je do
specializovanych zafizeni

 zlikvidujte toxické odpady (napf. baterie, elektronika) podle predpisl oddélte
plastické materialy a nabidnéte je pro recyklaci

» oddélte kovové casti podle typu pro Srotovani

* je nutné, aby se majitel zafizeni pfi odstrafovani (zneskodnovani) odpad( z hlediska
péce o zdravé zivotni podminky a ochrany zivotniho prostredi fidil zakonem o
odpadech

* je tedy nutné, aby vzniklé odpady nabidl provozovatellm zafizeni ke zneskodnovani
odpadt, jedna se zejména o kovy, oleje, maziva, plastické hmoty atd.

36 Pouzité piktogramy a jejich vyznam
(feSeni zbytkovych rizik)

i

Udaje o dalsich rizicich, kterd z@istanou i navzdory pfijatym opatienim k zajistovani
bezpecnosti pri navrhovani, bezpe¢nostnim opatrfenim a doplfiujicim ochrannym opatrenim

Zbytkova rizika jsou reSena bezpecnostnimi piktogramy na stroji a upozornénim v navodu k
pouzivani
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AIANA
M= K

® Obsluha je povinna si prostudovat navod k pouzivani.
¢ Obsluha je povinna pfi sefizovani, idrzbé a opravach odpojit zatizeni od vSech energii.
* Pozor horké povrchy.
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